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ITB jest zweryfikowanym cztonkiem Europejskiej Platformy Operatoréw Programow EPD oraz praktykéw LCA (ECO Platform):www.eco-
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Informacje podstawowe

Niniejsza deklaracja jest Deklaracjg srodowiskowa Il typu (EPD), opracowang zgodnie z normg EN 15804+A2
i zweryfikowang przez niezaleznego weryfikatora zgodnie z 1SO 14025. Zawiera informacje dotyczace
oddziatywania deklarowanych wyrobéw budowlanych na srodowisko oraz ich aspektéw srodowiskowych,
zweryfikowanych przez niezalezng jednostke zgodnie z normg ISO 14025. Poréwnywanie lub ocena danych
zawartych w deklaracjach EPD jest mozliwa wytgcznie wtedy, gdy wszystkie porownywane dane zostaty
opracowane zgodnie z normg EN 15804+A2

Ocena cyklu zycia (LCA): moduty A1-A3, A4—A5, C1-C4 oraz D zgodnie z EN 15804+A2 (od kotyski do
bramy z opcjami)

Norma wyrobu: EN 13163:2012+A1:2015

Rok opracowania deklaracji EPD: 2026

Referencyjny okres uzytkowania (RSL): zalezy od sposobu montazu oraz warunkéw eksploatacji

PCR: ITB-PCR A, EN 16783:2017

Jednostka deklarowana: 1 m® spienionego polistyrenu (EPS)

Cel wykonania LCA: B2B

Reprezentatywnosc: Polska, Europa, 2025
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Dane wykorzystane do opracowania niniejszej Deklaracji Srodowiskowej 11l typu (EPD) dla ptyt ze
spienionego polistyrenu (EPS) stosowanych w budownictwie zostaty zebrane od wybranych
cztonkdéw Polskiego Stowarzyszenia Procentow Styropianu (PSPS). Reprezentujg one usrednione
wartosci oddziatywan srodowiskowych zwigzanych z produkcjg oraz cyklem zycia wyrobéw EPS
produkowanych w Polsce. Wszystkie wyroby objete niniejszg deklaracjg EPD posiadajg Deklaracje
Wiasciwoséci Uzytkowych (DoP) zgodnie z normg EN 13163. Szczegoétowe parametry techniczne
tych wyrobdéw sg dostepne na stronach internetowych poszczegolinych producentéw oraz w biurze
PSPS.

Niniejsza deklaracja EPD wraz z przedstawionymi w niej danymi dotyczgacymi oddziatywania
wyrobéw EPS na $rodowisko moze by¢ wykorzystywana w komunikacji miedzy przedsiebiorstwami
(B2B). Stanowi wiarygodne zrédto informacji o oddziatywaniu wyrobow EPS na srodowisko w catym
cyklu zycia oraz moze wspiera¢ projektantéw budynkdéw zréwnowazonych $Srodowiskowo,
architektow, producentéow wyrobdw budowlanych i innych uczestnikow sektora budowlanego

PRODUCENCI EPS

Polskie Stowarzyszenie Producentéw Styropianu (PSPS) z siedzibg w Warszawie dziata od 2010
roku i zrzesza 29 czotowych producentow ptyt izolacyjnych ze spienionego polistyrenu (EPS)

stosowanych w budownictwie na rynku polskim. ﬂ
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samorzgdowej, wspierajgc rozwoéj wyrobéw EPS i ich
zastosowan. Stowarzyszenie prowadzi liczne
dziatania majgce na celu zapewnienie wysokiej
jakosci wyrobéw EPS stosowanych w budownictwie,
jednoczesnie promujgc zasady uczciwej konkurencji
oraz wysokie standardy w sektorze budowlanym.
Aktywnie uczestniczy rowniez w inicjatywach Rysunek 1. Producenci ptyt EPS zrzeszeni w Polskim
$rodowiskowych o  znaczeniu  spotecznym, Stowarzyszeniu Producentéw Styropianu (PSPS)
podkreélajgc role izolacji budynkéw w ograniczaniu

zuzycia energii i zanieczyszczenia powietrza oraz znaczenie ptyt EPS jako wyrobu przyjaznego dla
Srodowiska. PSPS reprezentuje polskich producentow wyrobow EPS w Europejskim
Stowarzyszeniu Producentéw Spienionego Polistyrenu (EUMEPS).

OPIS WYROBU

WLASCIWOSCI TECHNICZNE
Niniejsza deklaracjia EPD dotyczy ptyt ze spienionego polistyrenu (EPS) stosowanych
w budownictwie. Wyroby sg przeznaczone przede wszystkim do wykonywania izolacji cieplnej
i akustycznej budynkéw. Wymiary ptyt mogg sie rézni¢ w zaleznosci od producenta, wymagan
rynkowych oraz przewidzianego zastosowania. Niniejsza deklaracja EPD obejmuje jednorodne
wyroby z EPS (patrz: uwaga 2).



Deklaracja Srodowiskowa Typu lll Nr 975/2026

Prawidtowo zamontowane ptyty EPS sg odporne na dziatanie wody oraz zachowujg trwatos¢ swoich
wiasciwosci izolacyjnych, mechanicznych i wymiarowych. Sg réwniez odporne na korozje
biologiczng, dziatanie mikroorganizméw oraz wigkszosci substancji chemicznych. Nie powinny
jednak mie¢ kontaktu z rozpuszczalnikami organicznymi. Przy prawidtowym uzytkowaniu trwatosc
izolacji z EPS jest porownywalna z trwato$cig budynku i zazwyczaj nie wymaga konserwaciji.
Zastosowanie materiatu izolacyjnego korzystnie wptywa na charakterystyke energetyczng budynku.
llosciowa ocena tego wptywu jest jednak mozliwa wylgcznie na etapie uzytkowania budynku
w ramach oceny jego cyklu zycia.

MATERIALY | SUROWCE WEJSCIOWE

Informacje dotyczgce surowcdw wykorzystywanych do produkcji ptyt EPS pochodzg z formularzy
LCI przekazanych przez wybranych czionkdéw Polskiego Stowarzyszenia Producentéw Styropianu
(PSPS). Polistyren, bedacy poétproduktem wykorzystywanym do produkcji EPS, jest wytwarzany
z surowcow pochodzenia naturalnego, przede wszystkim z ropy naftowej. W postaci handlowej
wystepuje jako twardy, szklisty granulat o srednicy od 0,2 do 2,5 mm. Handlowy granulat zawiera
okoto 6% pentanu, ktéry pemni funkcje srodka spieniajgcego. Pentan, petnigcy funkcje czynnika
porotwdérczego, jest zamkniety wewnatrz czastek polistyrenu. Gestos¢é nasypowa granulatu wynosi
okoto 650 kg/m3, natomiast gesto$¢ materiatu okoto 1030 kg/m?3. Dodatki zmniejszajgce palnosc
stanowig okoto 1% sktadu surowcowego. Na potrzeby niniejszej deklaracji przyjeto, ze w procesie
produkciji nie stosuje sie innych dodatkéw.

ZASTOSOWANIE

Wiasciwoéci uzytkowe wyrobow EPS sprawiaja, ze znajdujg one szerokie zastosowanie
w budownictwie. Wyroby objete niniejszg deklaracjg EPD stosuje sie do wykonywania izolacji scian,
podtdg, dachow ptaskich i skosnych, zewnetrznych zespolonych systeméw izolacji cieplnej (ETICS),
Scian szczelinowych, stropéw i stropodachéw, podtdég na gruncie, fundamentoéw, a takze izolacji
instalacji budynkowych oraz instalacji przemystowych.

WPLYW NA JAKOSC POWIETRZA WEWNETRZNEGO

Ptyty EPS charakteryzujg sie niskg emisjg lotnych zwigzkéw organicznych (VOC), dzieki czemu sg
odpowiednie do stosowania wewnatrz budynkéw. Badania laboratoryjne przeprowadzone przez ITB
nie wykazaty emisji lotnych zwigzkéw organicznych w stezeniach przekraczajgcych zalecane
wartosci EU-LCI, oparte na kryteriach ochrony zdrowia. W procesie produkcji EPS nie stosuje sie
substanciji takich jak CFC, HFC i HCFC, ktore przyczyniajg sie do zubozenia warstwy ozonowe;.
Wielu producentéw wyrobow EPS posiada certyfikaty potwierdzajgce niskg emisyjnos¢ swoich
wyrobéw.
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OCENA CYKLU ZYCIA (LCA) - ogdlne zasady

JEDNOSTKA DEKLAROWANA

Wartoscig referencyjng, tj. jednostkg deklarowana, jest 1 m?® fasadowych ptyt ze spienionego
polistyrenu (EPS).

Uwaga 1: Oprécz wynikéw odniesionych do jednostki deklarowaneyj, tj. 1 m3 EPS, dokument zawiera
rowniez wyniki dla 1 m? izolacji o oporze cieplnym Rp = 1 m*K/W. Wyniki oceny cyklu zycia (LCA)
przedstawione w tabelach 8—11 mozna w prosty sposob przeliczy¢ dla innych rodzajéw wyrobow
Z wykorzystaniem wspofczynnikow przeliczeniowych przedstawionych ponizej.

WartosSci LCA przedstawione w tabelach dla jednostki funkcjonalnej 1 m? wyrobu referencyjnego
o oporze ciepinym R = 1 m*K/W nalezy pomnozyc¢ przez wspdtczynnik przeliczeniowy wiasciwy dla
danego rodzaju wyrobu. Przyjeto, ze przedstawione w tabelach wspofczynniki przeliczeniowe sg
prawidfowe, pod warunkiem ze EPS nie zawiera nietypowych dodatkéw w ilosciach moggcych
w sposob nieliniowy wptywac na wyniki oceny cyklu Zycia.

Tabela 1. Wspétczynniki przeliczeniowe wynikow LCA dla poszczegolnych rodzajow wyrobow

wsggﬁ:(;\;vxnik Typowa Masa na 1 m?dla Wspétczynnik
Typ EPS . gestosc RD =1 m?K/W przeliczeniowy
przewodzenia ciepta [kg/m?] [kg/m?] []
A [W/(m-K)]
EPS fasadowy
EPS S do EPS 80 0,038 13 0,49 1,00
A 0,036-0,042
EPS
dachowy/podtogowy
EPS 80 do EPS 100 0,037 18 0.67 1.3
A 0,038-0,036
EPS do parkingow i
dachéw odwréconych
EPS 120 do EPS 200 0,035 26 0.91 184
A 0,036-0,034
EPS fundamentowy
(hydrofobowy)
EPS 100 do EPS 200 0,036 24 0,86 174
A 0,038-0,034
EPS akustyczny
EPST 0,048 9 0,43 0,87
A 0,050-0,045
EPS grafitowy
EPS S do EPS 70 0,032 13 0,42 0,85
A 0,031-0,033 "

* Wspotczynnik przeliczeniowy dla grafitowego EPS nalezy traktowac jako przyblizony wspotczynnik oparty na masie. Przyjeto, ze
niewielka zawarto$¢ grafitu nie powoduje istotnej zmiany profilu Srodowiskowego granulatu EPS na wczesniejszych etapach cyklu zycia
w poréwnaniu z biatym EPS.

Dla wyrobow o innych parametrach oddziatywanie srodowiskowe mozna obliczy¢ z wykorzystaniem
rownania (1):

Impact, _, ;= Impact, _, ki (1)

1

gadzie:

ki oznacza wspofczynnik przeliczeniowy dla danego typu EPS, natomiast p; oraz Ap,i 0znaczajg
odpowiednio gesto$c i deklarowany wspofczynnik przewodzenia ciepta dla danego typu EPS,
a symbole prer Oraz Ap,r 0dnoszg sie do wyrobu referencyjnego.

_ pPidpi _ my
= -LonL (2
Pref AD,ref Myef




Deklaracja Srodowiskowa Typu lll Nr 975/2026

Dla Rp = 1 m?*K/W masa materiatu wymagana do uzyskania takiego oporu cieplnego wynosi:
m; = p; - Ap (3)

mi oznacza mase wyrobu typu i przypadajgcg na 1 m? izolacji o oporze cieplnym Rp = 1 m*K/W.

Dla wyrobu o deklarowanym oporze cieplnym Rp,; oddziatywanie Srodowiskowe mozna obliczyc
poprzez pomnozenie wyniku odniesionego do Rp = 1 m*K/W przez nastepujacy bezwymiarowy
wspotfczynnik:

Rp,i
1m2K/W (4)
W takim przypadku:
Rp,i
Impactyroper; = Impactg, -1 m (5)
gadzie:
Impactg,—1; = Impactg, -1 ref* ki (6)

Uwaga 2: Deklaracja obejmuje ptyty EPS bez oktadzin, laminatow, powfok, warstw kompozytowych
oraz dodatkowych elementow systemowych. Deklaracja nie obejmuje ptyt filcowych, ptyt
laminowanych, ptyt spadkowych z dodatkowymi warstwami, elementow systeméw ETICS ani
specjalnych opakowan.

Uwaga 3: W obliczeniach uwzgledniono materialy opakowaniowe, takie jak palety, folia i etykiety,
w ilo$ciach zadeklarowanych przez producentéw (dostawcdéw danych).

Granice systemu

Analiza cyklu zycia deklarowanych wyrobéw obejmuje etap wyrobu (A1-A3), etap procesu budowy
(A4—A5) oraz moduly zwigzane z konncem cyklu zycia wyrobu (C1-C4 i D), zgodnie z normg EN
15804+A2 oraz ITB PCR A (tzw. ,0od kotyski do bramy z opcjami”’). W obliczeniach uwzgledniono
surowce wejsciowe oraz zuzycie energii zinwentaryzowane w reprezentatywnych zakladach
produkcyjnych. W ocenie uwzgledniono wszystkie istotne parametry wynikajgce ze zgromadzonych
danych produkcyjnych, w tym wszystkie materiaty stosowane w recepturze EPS, $rodek spieniajgcy,
zuzycie energii cieplnej oraz zuzycie paliw i energii elektrycznej. Przyjeto, ze tgczny udziat
pominietych procesdow nie przekracza 1% we wszystkich kategoriach oddziatywania
Srodowiskowego. Zgodnie z wymaganiami normy EN 15804+A2 z obliczen wytgczono maszyny
i urzgdzenia wykorzystywane w procesie produkcji (§rodki trwate), a takze transport pracownikow.

Alokacja

Zasady alokacji zastosowane w niniejszej deklaracji EPD opierajg sie na ogolnych zasadach
okreslonych w ITB-PCR A oraz EN 16783. Obliczenia przeprowadzono na podstawie danych
pochodzagcych z wybranych zakfadéw produkcyjnych w Polsce, z zastosowaniem zasady
usredniania. Oddziatywania zwigzane z pozyskaniem i przetwarzaniem surowcow, w tym produkcjg
polistyrenu, n-pentanu, Srodkéw zmniejszajacych palnos¢, materiatdbw opakowaniowych (folii),
nosnikow energii oraz wody, przypisano do modutu A1 (produkcja surowcéw). Okoto 98% wszystkich
oddziatywan zwigzanych z procesem produkcjizostato zinwentaryzowanych i przypisanych do
produkcjiptyt ze spienionego polistyrenu (EPS). W obliczeniach uwzgledniono réwniez
zagospodarowanie odpadéw opakowaniowych. Modut A2 (transport) obejmuje transport surowcow,
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takich jak EPS oraz materiaty pomocnicze, od dostawcéw do zaktaddéw produkcyjnych. Odpady
komunalne i technologiczne powstajgce w zakfadach produkcyjnych przypisano do modutu A3
(produkcja). Zuzycie nosnikow energii zinwentaryzowano dla wszystkich zaktadow i w 100%
przypisano do produkcjiwyrobéw EPS. Emisje z proceséw produkcyjnych oszacowano
z wykorzystaniem krajowych wskaznikéw emisyjnych KOBIZE (2024) i przypisano do modutu A3.
Obliczenia przeprowadzono na podstawie danych pochodzacych z wybranych zakfadow
produkcyjnych w Polsce, z zastosowaniem zasady usredniania. W obliczeniach przyjeto $rednig
gestos$¢ wyrobdw wystepujgcg na rynku.

Granice systemu

Uwzgledniono wszystkie surowce zadeklarowane w recepturach oraz wszystkie dane dotyczace
procesu produkcji. W ocenie uwzgledniono wszystkie dostepne dane produkcyjne, w tym wszystkie
surowce i materiaty stosowane zgodnie z receptura, zuzycie energii cieplnej do ogrzewania oraz
zuzycie energii elektrycznej. Oznacza to, ze uwzgledniono wszystkie przeptywy materiatowe
i energetyczne, ktérych udziat nie przekracza 1% masy lub energii. Przyjeto, ze tgczny udziat
pominietych procesow nie przekracza 1% zuzycia energii i masy w Modutach A i D. W obliczeniach
nie uwzgledniono maszyn i urzadzen wykorzystywanych w procesie produkciji (Srodkéw trwatych).
Nie uwzgledniono réwniez produkcji etykiet.Przyjeto, ze przy zawartosci grafitu ponizej 3% granulat
biatego i grafitowego polistyrenu charakteryzuje sie zblizonym sladem weglowym, dlatego niewielka
zawartos¢ grafitu nie powoduje istotnej zmiany profilu srodowiskowego granulatu EPS na
wczeshiejszych etapach cyklu zycia w porownaniu z biatym EPS.

Moduly A1 i A2: Zaopatrzenie w surowce i transport

Polistyren stosowany do produkcji ptyt EPS wystepuje w postaci twardego, szklistego granulatu
o $rednicy od 0,2 do 2,5 mm. Jest transportowany do zaktadéw produkujgcych wyroby z polistyrenu
w specjalnych pojemnikach. lzolacja EPS jest spienionym, porowatym tworzywem sztucznym,
niezawierajgcym  chlorofluoroweglowodoréw  (CFC),  fluoroweglowodorow  (HFC)  ani
hydrochlorofluoroweglowodoréw (HCFC). Wszystkie dane wykorzystane do obliczen LCA pochodzg
z kwestionariuszy LCl oraz bazy danych Ecoinvent v3.11. Dane dotyczgce transportu
poszczegdlnych surowcéw do zaktadow produkcyjnych zostaty zebrane i zamodelowane dla
kazdego zaktadu przez wykonawce oceny. W modelowaniu transportu uwzgledniono transport
samochodowy oraz zastosowano $rednie krajowe i europejskie dane dotyczgce paliw.

Modut A3: Produkcja

Ptyty termoizolacyjne ze spienionego polistyrenu przeznaczone do zastosowan budowlanych sg
wytwarzane w wieloetapowym procesie produkcyjnym. Proces wstepnego spieniania polega na
zmiekczaniu granulek surowca (polistyrenu) za pomoca pary wodnej o temperaturze przekraczajgcej
90°C. Proces ten trwa od 2 do 5 minut. W tym czasie granulki polistyrenu zwiekszajg swojg objetos¢
od 15 do 65 razy. Bezposrednio po spienieniu nastepuje proces chtodzenia spienionych granulek.
Powstate granulki spienionego polistyrenu przed dalszym przetwarzaniem muszg przejs¢ etap
sezonowania w przewiewnych silosach. W tym czasie, w wyniku dyfuzji, do ich wnetrza przenika
powietrze, zapewniajgc im stabilno$¢ niezbedng w kolejnych etapach procesu. Granulki wstepnie
spienionego polistyrenu sg wsypywane do duzych prostopadto$ciennych form i ponownie spieniane
za pomocg pary wodnej o temperaturze od 110°C do 120°C. Pod wptywem pary tgcza sie one,
tworzgc zamknietg strukture komodrkowa. Na tym etapie do procesu produkcyjnego moze byé
dodawany granulat pochodzacy z recyklingu. Po schtodzeniu bloki polistyrenowe sg wyjmowane
z form i poddawane sezonowaniu. Nastepnie sg ciete na pilyty o wymaganych wymiarach
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z wykorzystaniem urzgdzen termiczno-mechanicznych. Dodatkowe profilowanie krawedzi wykonuje
sie metodg frezowania. Odpady ($cinki) powstajgce podczas ciecia blokéw na ptyty sg poddawane
recyklingowi wewnetrznemu i ponownie wykorzystywane w procesie produkcyjnym. Schemat
blokowy przedstawiony na rysunku 2 prezentuje podstawowe etapy procesu technologicznego
produkcji ptyt EPS.
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Rysunek 2. Proces technologiczny produkcji phyt EPS.

Modut A4: Transport do odbiorcy

Uwzgledniono transport samochodowy na odlegtos¢ 500 km z wykorzystaniem pojazdu
spetniajgcego norme emisji Euro 5.

Modut A5: Montaz

Ponizszy scenariusz przedstawia konserwatywny scenariusz montazu ptyt EPS, oparty przede
wszystkim na ich zastosowaniu w systemach ociepleh elewacji. Stanowi on ogdlny scenariusz
modutu A5 dla grupy wyrobdw objetych niniejszg deklaracjg. W przypadku innych zastosowan
rzeczywiste oddziatywania zwigzane z montazem mogg by¢ mniejsze lub rozni¢ sie przebiegiem
procesu. Scenariusz odzwierciedla typowag praktyke budowlang stosowang w Europie i jest
przeznaczony do wykorzystania w analizach cyklu zycia (LCA), w szczegolno$ci dla modutu A5 —
Montaz, zgodnie z normg EN 15804.

1. Dostawa i transport na miejsce montazu

Ptyty EPS sg roztadowywane z pojazdu dostawczego i recznie transportowane do miejsca montazu.
Ze wzgledu na niewielkg mase ptyt EPS nie jest wymagane stosowanie specjalistycznych urzgdzen
podnoszacych. Srednie zuzycie energii elektrycznej zwigzane z roztadunkiem i przemieszczaniem
materiatu wynosi ok. 0,01 kWh/kg zamontowanego EPS. Na tym etapie nie zaktada sie strat
materiatowych.

2. Docinanie i dopasowanie
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Ptyty EPS sg docinane w celu dopasowania do naroznikow, otwordw okiennych oraz detali elewac;i
przy uzyciu przecinarki z gorgcym drutem lub pity recznej. Scinki materiatu stanowig zazwyczaj okoto
3% masy montowanego EPS. Zuzycie energii elektrycznej podczas docinania wynosi ok. 0,02
kWh/kg.
3. Naktadanie zaprawy klejgcej
Zaprawa klejgca na bazie cementu jest naktadana metodg obwodowo-punktowg lub metodag
petnopowierzchniowag, w zaleznosci od wymagan projektu. Proces montazu powoduje zuzycie
energii elektrycznej na poziomie ok. 0,01 kWh/kg EPS. Zuzycie zaprawy klejgcej nie zostato
uwzglednione w obliczeniach.
4. Montaz ptyt EPS
Przygotowane ptyty EPS sg uktadane i dociskane do podtoza w celu zapewnienia wymaganego
wyréwnania oraz odpowiedniej przyczepnosci. Operacja ta wymaga zuzycia energii elektrycznej na
poziomie ok. 0,01 kWh/kg EPS i powoduje jedynie nieznaczne straty materiatowe.
5. Mocowanie mechaniczne
Jezeli wymaga tego projekt montazu, montowane sg tgczniki mechaniczne (nieuwzglednione
w obliczeniach) z wykorzystaniem elektronarzedzi do wiercenia. Proces wiercenia i mocowania
powoduje zuzycie energii elektrycznej na poziomie ok. 0,01 kWh/kg EPS. Na tym etapie nie
wystepujg straty materiatu EPS.
6. Szlifowanie powierzchni
Po zakonczeniu montazu powierzchnia izolacji jest lekko szlifowana w celu usuniecia nieréwnosci
na stykach ptyt oraz uzyskania réwnego podtoza pod wykonanie warstwy zbrojgcej. Proces ten
powoduje zuzycie energii elektrycznej na poziomie ok. 0,01 kWh/kg EPS oraz powstawanie ok. 1%
pytu EPS, co odpowiada 0,01 kg materiatu na kazdy kilogram zamontowanego EPS.
7. Zbieranie i zagospodarowanie odpadow
Scinki oraz pozostatoéci po szlifowaniu sg zbierane oddzielnie i kierowane do recyklingu lub
unieszkodliwienia. W zaleznosci od lokalnych praktyk gospodarowania odpadami okoto 70%
czystych odpadéw EPS moze zosta¢ poddanych recyklingowi. Zbieranie i transport odpadéw
powodujg zuzycie energii elektrycznej na poziomie ok. 0,01 kWh/kg EPS.
Podsumowanie wynikéw dla etapu montazu
Dla kazdego 1 kg zamontowanego EPS proces montazu zazwyczaj powoduje:

o catkowite zuzycie energii elektrycznej: ok. 0,08 kWh;

e straty materiatowe: ok. 4% masy montowanego EPS (0,04 kg);

e odpady nadajgce sie do odzysku: ok. 70% czystych $cinkéw oraz pozostatosci po szlifowaniu

moze zosta¢ poddane recyklingowi.

Przedstawione warto$ci odzwierciedlajg typowag prakityke budowlang stosowang w Europie
i stanowig ogolne dane referencyjne dla modutu A5 (Montaz) wykorzystywane w srodowiskowych
deklaracjach wyrobéw (EPD) oraz analizach cyklu zycia (LCA). Rzeczywiste warto$ci mogg sie
rézni¢ w zaleznos$ci od zastosowanej techniki montazu, stopnia ztozonosci projektu, lokalnego miksu
energetycznego oraz sposobu gospodarowania odpadami na placu budowy. Produkcje materiatu
utraconego podczas montazu uwzgledniono w module A5.

Moduty B1-B7: Etap uzytkowania

Moduty B1-B7 nie zostaty zadeklarowane. W standardowych warunkach uzytkowania ptyty EPS nie
wymagajg konserwacji, napraw, wymiany ani modernizacji.
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Moduty C1 - C4: Koniec cyklu zycia

Sposbdb zagospodarowania ptyt izolacyjnych ze spienionego polistyrenu (EPS) po zakonczeniu ich
uzytkowania zalezy od stanu materiatu po demontazu oraz lokalnej infrastruktury gospodarowania
odpadami. W praktyce odpady EPS mogg by¢ zagospodarowywane poprzez recykling, odzysk
energii oraz skladowanie, a nie wytgcznie jedng metodg postepowania. W module C1 wyrdb jest
demontowany mechanicznie z obiektu budowlanego. Scenariusz konca cyklu zycia obejmuje
transport odpadéw do spalarni odpadéw lub na sktadowisko odpadow (C2, 50 km). EPS
charakteryzuje sie rosngcym potencjatem w zakresie recyklingu. Na potrzeby niniejszej deklaraciji
przyjeto scenariusz konca cyklu zycia przedstawiony w tabeli 2.

Tabela 2. Scenariusz korica cyklu zycia odpadéw EPS

Scenariusz Udziat masowy

Recykling mechaniczny — 30%; odzysk energii — 50%; sktadowanie
—20%

100%

Rzeczywiste udzialy poszczegdlnych metod zagospodarowania odpaddéw zalezg od krajowych
systemow gospodarowania odpadami, systemow selektywnej zbiorki oraz jakosci odzyskanego
materiatu. Odpady EPS powinny by¢ klasyfikowane zgodnie z Europejskim Wykazem Odpaddéw
(EWO). Typowe kody odpaddw obejmuja:

e 17 06 04 — materiaty izolacyjne inne niz wymienione w 17 06 01 17 06 03;

e 17 09 04 — zmieszane odpady z budowy, remontow i demontazu;

o 1501 02 — opakowania z tworzyw sztucznych (czyste odpady opakowaniowe);

e 07 02 13 — odpady z tworzyw sztucznych z produkcji tworzyw sztucznych (odpady
poprodukcyjne).

Recykling mechaniczny (0,25 kWh/kg) jest mozliwy, jezeli odpady EPS sg zbierane selektywnie
i pozostajg wystarczajgco czyste. Odpady EPS zanieczyszczone zaprawg klejgca, tynkiem
mineralnym, membranami bitumicznymi, gruntem lub innymi materiatami budowlanymi z reguty nie
nadajg sie do recyklingu mechanicznego i sg zwykle kierowane do odzysku energii lub, w przypadku
braku mozliwosci odzysku, do sktadowania.

Uwaga: Chociaz w scenariuszu konca cyklu zycia przyjeto, ze 30% odpadéw EPS Zzostanie
poddanych recyklingowi mechanicznemu, w module D nie uwzgledniono korzySci wynikajgcych
z zastgpienia materiatow pierwotnych recyklatem EPS. Modut D obejmuje wytgcznie korzysci
zwigzane z odzyskiem energii w procesie termicznego przeksztatcania odpaddéw.

Modut D — Korzysci i obcigzenia poza granicg systemu

Modut D obejmuje korzysci wynikajgce z odzysku energii z odpadéw EPS w ramach scenariusza
konca cyklu zycia. Wykazane korzysci wynikajg z zastgpienia konwencjonalnego wytwarzania
energii (ciepta z gazu ziemnego) energig odzyskang w procesie termicznego przeksztatcania
odpadow, zgodnie z zatozeniami przyjetymi w modelu ITB-LCA oraz na podstawie zestawdw danych
zrédtowych wykorzystanych w obliczeniach.
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Reprezentatywnos¢ danych

Dane wykorzystane do obliczen LCA opierajg sie na zweryfikowanych danych inwentaryzacyjnych
przekazanych przez reprezentatywnych cztonkow Stowarzyszenia.

Jakos¢ danych

Wartosci okreslone w obliczeniach LCA opierajg sie na zweryfikowanych danych inwentaryzacyjnych
przekazanych przez reprezentatywnych czlonkéw Stowarzyszenia. Zadne z wykorzystanych danych
nie jest starsze niz pie¢ lat, a zaden z zastosowanych ogolnych zestawéw danych nie jest starszy
niz dziesie¢ lat. Reprezentatywnosé¢, kompletnos¢, wiarygodnos¢ oraz spéjnosé danych oceniono
jako dobrg. Dane tta dla modelowanych procesow pochodzg z bazy danych Ecoinvent v.3.11. Analiza
jakosci specyficznych danych LCI stanowita element weryfikacji danych wejsciowych.
W obliczeniach nie zastosowano podejécia opartego na bilansie masy. Zawarto$¢ wegla
biogenicznego w wyrobach EPS wynosi zero, natomiast w materiatach opakowaniowych jest
mniejsza niz 5%. Emisje wegla biogenicznego zostaty zbilansowane w catym cyklu zycia.

Zatozenia i oszacowania

Oddziatywania srodowiskowe reprezentatywnych wyrobéw zagregowano z zastosowaniem $redniej
wazonej.

Zasady obliczen

Analize cyklu zycia (LCA) przeprowadzono z wykorzystaniem narzedzia ITB-LCA, opracowanego
zgodnie z wymaganiami normy EN 15804+A2. Podstawowe dane tta dla modelowanych procesow
pochodzg z bazy danych Ecoinvent v.3.11. Wskazniki oddziatywania na srodowisko przedstawione
w niniejszej deklaracji EPD obliczono zgodnie z normg EN 15804+A2, z wykorzystaniem metody
oceny oddziatywania cyklu zycia Environmental Footprint (EF 3.1). W szczegdlnosci:

e Potencjat niedoboru wody (WDP) w duzym stopniu zalezy od zatozen dotyczacych
regionalnego deficytu zasobéw wodnych oraz reprezentatywnosci geograficznej danych tta.
Z tego wzgledu wyniki nalezy interpretowac jako orientacyjne, a nie jako wartosci wlasciwe
dla konkretnej lokalizaciji.

e Potencjat wyczerpywania zasobow abiotycznych (ADP) jest wrazliwy na zatozenia dotyczgce
przysztej dostepnosci zasobow oraz wspotczynnikéw charakteryzacji zastosowanych
w metodzie EF 3.1. Nie nalezy go interpretowac jako bezposredniej miary fizycznego
wyczerpania zasobdw.

o Wskazniki toksycznosci dla ludzi oraz ekotoksycznosci nadal obarczone sg znaczng
niepewnoscig naukowg zwigzang z inwentaryzacjg emisji, modelowaniem loséw substanciji
w srodowisku, drogami narazenia oraz wspotczynnikami charakteryzacji. Z tego wzgledu
poréwnania wyrobéw oparte wylgcznie na tych wskaznikach nalezy przeprowadzaé
z zachowaniem ostroznos$¢.

o Wyniki dotyczgce promieniowania jonizujgcego zalezg przede wszystkim od struktury
wytwarzania energii elektrycznej przyjetej w bazach danych tta i mogg ulega¢ zmianom wraz
ze zmianami krajowych systemow elektroenergetycznych.

Dodatkowe wskazniki srodowiskowe oznaczono jako INA (Indicator Not Assessed — wskaznik
nieoceniany) (tabela 5). Oznaczenie to nie oznacza zerowego oddziatywania. Wskazniki te nie
zostaty zadeklarowane, poniewaz:
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e obecnie majg charakter opcjonalny i nie sg jeszcze wystarczajgco rozwiniete pod wzgledem
metodycznym do rutynowego raportowania w deklaracjach EPD zgodnie z obowigzujgcymi
wymaganiami ITB PCR oraz zasadami programu ITB;

e operator programu ITB nie wymagat ich deklarowania.

W zwigzku z tym ocene oddziatywania wyrobu na srodowisko nalezy opiera¢ przede wszystkim na
podstawowych wskaznikach wymaganych przez norme EN 15804+A2.

Informacje dodatkowe
Zuzycie energii elektrycznej w module A3 (produkcja) zamodelowano z wykorzystaniem krajowego
miksu energetycznego Polski (0,553 kg CO,/kWh dla 2024 r.). Europejski miks energetyczny
zastosowany w obliczeniach charakteryzuje sie wskaznikiem emisji wynoszgcym 0,43 kg CO,/kWh
dla 2024 r. Referencyjny okres uzytkowania (RSL) zalezy od sposobu montazu oraz warunkow
eksploatacji. Na potrzeby obliczeh dotyczacych elementéw budowlanych lub catego budynku moze
by¢ przyjeta jako réwna okresowi uzytkowania budynku lub przegrody budowlanej, pod warunkiem
prawidtowego montazu, braku narazenia na dziatanie rozpuszczalnikow organicznych, zapewnienia
ochrony przed promieniowaniem UV oraz braku dtugotrwatego oddziatywania wilgoci
wykraczajgcego poza warunki okreslone dla danego zastosowania. Plyty ze spienionego polistyrenu
(EPS) objete niniejszg deklaracjag EPD sg projektowane zgodnie z obowigzujgcymi europejskimi
przepisami dotyczgcymi substancji chemicznych, w tym z rozporzadzeniem (WE) nr 1907/2006
(REACH). Wyroby:
e nie zawierajg celowo dodawanych substancji znajdujgcych sie w aktualnym Wykazie
Kandydackim REACH substancji wzbudzajgcych szczegélnie duze obawy (SVHC)
w stezeniu przekraczajgcym 0,1% (m/m);
e sg projektowane bez stosowania srodkdéw spieniajgcych powodujg zubozenie warstwy
ozonowej, takich jak CFC, HCFC i HFC;
e wykorzystujg pentan jako Srodek spieniajgcy, ktory jest niemal catkowicie emitowany
podczas procesu produkcji oraz w poczagtkowym okresie sezonowania przed dostawg
wyrobu. Zawarto$¢ resztkowego pentanu w zamontowanym wyrobie jest pomijalnie mata.

Jezeli do spetnienia wymagan dotyczacych reakcji na ogien, zgodnie z normg EN 13163, stosowane
sg srodki zmniejszajgce palnosé, spetniajg one wymagania rozporzgdzenia REACH oraz innych
wiasciwych europejskich przepiséw dotyczgcych substanciji chemicznych (na podstawie deklaraciji
LCI). Niniejsza deklaracja nie wskazuje konkretnego srodka zmniejszajgcego palnos¢, poniewaz
stosowane sktady wyrobéw mogg rozni¢ sie pomiedzy producentami. Badania laboratoryjne
przeprowadzone przez ITB wykazaty emisje lotnych zwigzkéw organicznych (VOC) ponizej
zalecanych wartoéci EU-LCI, co potwierdza przydatnos¢ wyrobow do stosowania wewngtrz
budynkéw. Podczas normalnego uzytkowania EPS nie uwalnia widkien ani respirabilnego pytu
mineralnego. Podczas docinania i montazu mogg powstawaé niewielkie ilosci czgstek EPS.
Docinanie mechaniczne lub z wykorzystaniem przecinarki z gorgcym drutem powinno by¢
wykonywane w dobrze wentylowanych miejscach, a powstajgce Scinki powinny by¢, w miare
mozliwosci, zbierane i przekazywane do recyklingu. W celu ograniczenia emisji pytu i lekkich czgstek
do srodowiska nalezy stosowac standardowe $rodki higieny pracy. Producenci stosujg polimerowe
Srodki zmniejszajgce palnos¢ lub réwnowazne systemy zapewniajgce zmniejszenie palnosci,
zgodne z obowigzujgcymi przepisami Unii Europejskiej.
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OCENA CYKLU ZYCIA (LCA) — Wyniki

Declared unit

Deklaracja odnosi sie do jednostki deklarowanej (JD), ktérg jest 1 m?® piyt ze spienionego polistyrenu
(EPS). Analiza obejmuje Moduty cyklu zycia przedstawione w tabeli 3. W tabelach 4—7 oraz 8-11
przedstawiono wyniki oddziatywania na srodowisko dla uwzglednionych Modutéw cyklu zycia (A1-

A5, C1-C4 oraz D).

Tabela 3. Granice systemu przyjete do oceny charakterystyki srodowiskowej pfyt EPS

Informacje w zakresie oceny srodowiskowej
(MO — Modut oceniany, MNO — Modut nieoceniany, WNP — wskaznik niepoddany ocenie)
Korzysci i
Faza ) . obcigzenia
Faza wyrobu wbudowania Faza uzytkowania Faza konca zycia wyrobu poza
granicami
systemu
> =
© > 2 () © o 4 2 o L <
=3 = s | €5 | 853 = k=) © © S Sod 80d & © Sz © ~9c~—->3
9 3| < 3 a2 » S 2 o S S ] 254 538348 = c =3 = S230RE
85| | &8s 88| 2| g | 8| 2| 5 |%89%88 & | &8 & |&ge88
al F o | 88| 8- Y S z = K3 Ty ¥4 < = R o 5 83°*"
& N N o
A1 A2 A3 A4 A5 B1 B2 B3 B4 B5 B6 B7 C1 C2 C3 C4 D
MO | MO | MO MO MO MNO | MNO | MNO MNO MNO | MNO | MNO MO MO MO MO MO
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Tabela 4. Wyniki oceny cykiu zycia (LCA) ptyt EPS — wskazniki oddziatywania na srodowisko (JD: 1 m3)

Wskaznik Jednostka A1 A2 A3 A1-A3 A4 A5 c1 c2 c3 c4 D
Potencjat tworzenia efektu cieplarnianego ekw. kg CO2 4,26E+01 9,80E-01 6,57E+00 5,05E+01 1,23E+00 9,59E-01 9,17E-01 1,23E-01 2,13E+01 1,35E-02 -2,71E+01
Potencjat tworzenia efeklu cieplamianego | o, ygco, | 420E+01 | 979E-01 | 653E+00 | 504E+01 | 122E+00 | 921E-01 | 890E01 | 122601 | 213E+01 1,35E-02 -2,71E+01

— frakcja kopalna
Potencjat tworzenia efektu cieplarnianego | o\ 0o, | 2s3E02 | 841E-04 | 4.86E-02 2,41E-02 1,05E-03 | 4,86E-02 | 260E-02 | 1,05E-04 2,01E-02 3,38E-05 -4,54E-02
— frakcja biogeniczna
Potencjat globalnego ocieplenia —
uzytkowanie gruntéw i zmiana ekw. kg CO; | 4,98E-04 | 4,75E-04 | 8,82E-04 1,86E-03 | 594E-04 | 942E-04 | 312E-04 | 594E05 | 2,95E-04 1,29E-05 -1,27E-03
uzytkowania gruntéw
Potencjat niszczenia ozonu w stratosferze | <" 'ﬁ CFC | 300E08 | 213E-08 | 978E-07 1,04E-06 | 2,66E-08 | 2,02E-08 | 1,82E-08 | 2,66E-09 | 2,91E-08 5,54E-09 -4,16E-06
Potencjat zakwaszenia gleby i wody ekw.mol H+ | 1,64E-01 | 319E-03 | 4,43E-02 2,12E-01 3,99E-03 | 405E-03 | 9,88E-03 | 3,99E-04 9,95E-03 1,27E-04 -3,27E-02
Potencjat eutrofizacji — woda stodka ekw.kgP | 568E-04 | 6,85E-05 | 2,01E-03 | 3,54E-03 | 856E-05 | 4,44E-04 | 169E-03 | 856E-06 1,29E-03 1,27E-06 -1,60E-03
Potencjat eutrofizacji — woda morska ekw.kgN | 2,54E-02 | 1,10E-03 1,38E-02 | 4,03E-02 1,37E-03 | 7,00E-04 | 143E-03 | 1,37E-04 1,41E-02 4,42E-05 -8,35E-03
Potencjat eutrofizaci — ladowy ekw.molN | 2,79E-01 | 1,16E-02 1,51E-01 4,42E-01 145E-02 | 6,68E-03 | 1,21E-02 | 1,45E-03 | 2,21E-02 4,68E-03 -8,71E-02
Potencjat fotochemicznej syntezy ozonu SKA"\V/'S% 1,23E-01 | 4,77E-03 1,70E-01 2,98E-01 596E-03 | 240E-03 | 3,38E-03 | 596E-04 5,66E-03 1,42E-04 -2,95E-02
Potencjat wyczerpania zasobow ekw.kgSb | 8,57E-06 | 3,21E-06 9,35E-06 2,11E-05 4,01E-06 | 1,07E-06 | 4,34E-06 | 4,01E-07 3,85E-06 3,12E-07 -1,22E-05
abiotycznych — zasoby niekopalne
Potencjat wyczerpania abiotycznego — MJ 1,00E+03 | 1,40E+01 | 1,04E+02 | 1,21E+03 | 1,75E+01 | 2,18E+01 | 1,51E+01 | 1,75E+00 | 1,31E+01 3,74E-01 4,64E+02
paliwa kopalne

Potencjat niedoboru wody ekw. m® 2,81E+01 | 6,86E-02 | 6,66E-01 | 2,88E+01 8,57E-02 | 5,68E-01 3,12E-01 | 857E-03 | 6,89E-01 1,17E-03 -9,10E-01

Tabela 5. Wyniki oceny cyklu zycia (LCA) piyt EPS — dodatkowe wskazniki oddziatywania na srodowisko (JD: 1 m3)

Wskaznik Jednostka A1-A3 A4-A5 C1-C4 D
Czastki state €2gstosé INA INA INA INA
wystepowania
Potencjalna skuteczno$¢ narazenia
czlowieka w odniesieniu do U235 eg. kBq U235 INA INA INA INA
Potencjalna jednostka poréwnawcza CTUe INA INA INA INA
toksycznosci dla ekosystemow
Potencjalna jednostka poréwnawcza
toksycznosci dla ludzi (skutki nowotworowe) CTUh INA INA INA INA
Potencjalna jednostka poréwnawcza
toksycznosci dla ludzi (skutki inne niz CTUh INA INA INA INA
nowotworowe)
Potencjalny wskaznik jakosci gleby bezwymiarowy INA INA INA INA
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Wskaznik Jednostka A1 A2 A3 A1-A3 A4 A5 c1 c2 c3 (o7 D
Zuzycie energii pierwotnej ze zrodet
odnawialnych — z wytaczeniem MJ 7,42E+00 2,15E-01 2,18E+00 9,81E+00 2,69E-01 1,61E+00 1,12E+00 2,69E-02 8,78E-01 3,12E-03 -2,03E+00
odnawialnych zrodet energii
wykorzystywanych jako surowce
Zuzycie odnawialnych zasobdw energii
pierwotnej wykorzystywanych jako MJ 2,86E+00 0,00E+00 0,00E+00 2,86E+00 0,00E+00 3,43E-02 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00
surowce
Catkowite zuzycie odnawialnych
Zas0bow energi pierwotng] MJ 1,03E+01 2,15E-01 2,18E+00 1,27E+01 2,69E-01 1,64E+00 1,12E+00 2,69E-02 8,78E-01 3,12E-03 -2,03E+00
Zuzycie nieodnawialnej energii
pierwotnej — z wylaczeniem odnawiainej mJ 5,87E+02 1,40E+01 1,05E+02 7,06E+02 1,75E+01 1,57E+01 1,51E+01 1,75E+00 -2,38E+02 3,64E-01 -4, 65E+02
energii pierwotnej wykorzystywanej jako
surowiec
Zuzycie nieodnawialnych zasobow
energii pierwotnej wykorzystywanych MJ 5,05E+02 0,00E+00 0,00E+00 5,05E+02 0,00E+00 6,06E+00 0,00E+00 0,00E+00 2,51E+02 0,00E+00 0,00E+00
jako surowce
Catkowite zuzycie nieodnawialnych M 1,09E+03 1,40E+01 1,05E+02 1,21E+03 1,75E+01 2,18E+01 1,51E+01 1,75E+00 1,32E+01 3,64E-01 -4,65E+02
zasoboéw energii pierwotnej
Zuzycie materiatow wtérnych kg 1,18E-02 6,29E-03 1,74E-02 3,55E-02 7,87E-03 8,07E-04 1,38E-03 7,87E-04 3,37E-03 7,88E-05 -2,38E-02
Zuzycie odnawialnych paliw wtérnych MJ 9,65E-02 8,00E-05 5,80E-05 9,66E-02 1,00E-04 1,16E-03 7,68E-06 1,00E-05 1,81E-05 2,05E-06 -3,64E-05
Zuzycie nieodnawialnych paliw wtérnych MJ 0,00E+00 0,00E+00 2,01E-02 2,01E-02 0,00E+00 9,77E-03 1,22E-02 0,00E+00 9,16E-03 0,00E+00 -9,16E-03
Zuzycie netto wody stodkiej m? 6,53E-01 1,67E-03 5,34E-02 7,08E-01 2,09E-03 1,51E-02 4,10E-03 2,09E-04 4,83E-03 3,90E-04 -2,05E-02
Tabela 7. Wyniki oceny cyklu zycia (LCA) ptyt EPS — kategorie odpadéw (JD: 1 m3)
Wskaznik Jednostka A1 A2 A3 A1-A3 A4 A5 c1 c2 c3 c4 D
Odpady niebezpieczne poddane kg 5,61E-01 9,38E-03 5,25E-02 6,23E-01 1,17E-02 3,69E-02 1,56E-04 1,17E-03 6,51E-02 3,90E-04 -8,85E-02
unieszkodliwieniu
QOdpady inne niz niebezpieczne
poddane unieszkodiwions kg 1,45E+00 2,85E-01 4,94E-01 2,23E+00 3,56E-01 1,97E+00 8,11E-03 3,56E-02 6,70E+00 5,20E-03 -1,36E+00
Odpady radioaktywne kg 1,08E-05 4,51E-06 2,18E-05 3,72E-05 5,64E-06 1,34E-05 1,13E-05 5,64E-07 1,04E-05 1,38E-08 -1,49E-05
K°mp°u§’£g{2dy‘;g;’i‘§wneg° kg 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00
Materiaty do recyklingu kg 2,19E-03 1,02E-04 8,12E-05 2,37E-03 1,28E-04 8,85E-05 1,56E-05 1,28E-05 3,90E+01 7,28E-07 -1,16E-04
Materiaty do odzysku energii kg 6,92E-07 8,58E-07 1,09E-06 2,64E-06 1,07E-06 6,14E-08 1,37E-07 1,07E-07 6,50E+01 8,84E-09 -1,66E-06
Energia MJ 1,54E+00 5,21E-03 2,34E-01 1,78E+00 6,51E-03 9,13E-02 4,50E-02 6,51E-04 9,58E+01 5,20E-04 -1,85E-01
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Tabela 8. Wyniki oceny cyklu zycia (LCA) ptyt EPS — wskazniki oddziatywania na $rodowisko (JD: Rp = 1 m2K/W, A = 0.038 W/(m-K)

Wskaznik Jednostka A1 A2 A3 A1-A3 A4 A5 C1 C2 C3 C4 D
Potencjat tworzenia efektu cieplarnianego | ekw.kg CO2 | 1,63E+00 | 3,73E-02 2,50E-01 1,02E+00 | 4,66E-02 | 3,69E-02 | 348E-02 | 4,66E-03 8,09E-01 5,16E-04 -1,03E+00
Potencjat tworzenia efekiu cieplamianego | o, o 0o, | 1638400 | 372E-02 2,48E-01 1,02E+00 | 4,65E-02 | 3,50E-02 | 3,38E-02 | 4,65E-03 8,08E-01 5,14E-04 -1,03E+00
— frakcja kopalna
Potencjat tworzenia efekiu cieplamianego | o\ o 0o, | 9eor04 | 3,20E-05 1,85E-03 9,18E-04 3,99E-05 1,85E-03 | 9,88E-04 | 3,99E-06 7,64E-04 1,28E-06 1,73E-03

— frakcja biogeniczna

Potencjat globalnego ocieplenia —
uzytkowanie gruntéw i zmiana ekw. kg CO2 | 1,89E-05 1,81E-05 3,35E-05 7,05E-05 2,26E-05 3,58E-05 1,19E-05 2,26E-06 1,12E-05 4,91E-07 -4,84E-05
uzytkowania gruntéw

Potencjat niszczenia ozonu w ekw. kg 1,49E-09 | 8,09E-10 3,71E-08 3,94E-08 1,01E-09 | 7,69E-10 | 692E-10 | 1,01E-10 1,11E-09 2,10E-10 -1,58E-07
stratosferze CFC 11
Potencjat zakwaszenia gleby i wody ekw. mol H+ | 6,24E-03 | 1,21E-04 1,68E-03 8,05E-03 1,52E-04 | 1,54E-04 | 375E-04 | 1,52E-05 3,78E-04 4,84E-06 -1,24E-03
Potencjat eutrofizacji — woda stodka ekw.kgP | 2,16E-05 | 2,60E-06 1,10E-04 1,35E-04 325E-06 | 1,69E-05 | 6,42E-05 | 3,25E-07 | 4,90E-05 4,84E-08 -6,07E-05
Potenciat eutrofizacji — woda morska ckw.kgN | 9,65E-04 | 4,17E-05 5,23E-04 1,53E-03 521E-05 | 2,66E-05 | 543E-05 | 521E-06 5,35E-04 1,68E-06 -3,17E-04
Potencjat eutrofizacji — ladowy ekw.molN | 1,06E-02 | 4.41E-04 5,72E-03 1,68E-02 551E-04 | 2,54E-04 | 4,59E-04 | 551E-05 8,39E-04 1,78E-04 -3,31E-03
Potenciat fotochemicznej syntezy ozonu Ne:/l"l’/okg 4,66E-03 | 1,81E-04 6,47E-03 1,13E-02 227E-04 | 911E-05 | 1,228E-04 | 2,27E-05 | 2,15E-04 5,41E-06 1,12E-03
Potencjat wyczerpania zasobow ekw.kgSb | 3,26E-07 | 1,22E-07 3,55E-07 8,03E-07 1,53E-07 | 4,08E-08 | 1,65E-07 | 1,53E-08 1,46E-07 1,19E-08 -4,64E-07
abiotycznych — zasoby niekopalne
Potencjat wyczerpania abiotycznego — MJ 415E+01 | 5,31E-01 3,96E+00 | 4,60E+01 6,64E-01 8,28E-01 573E-01 | 6,64E-02 4,96E-01 1,42E-02 -1,76E+01
paliwa kopalne
Potencjat niedoboru wody ekw.m® | 1,07E+00 | 2,61E-03 | 2,53E-02 | 1,09E+00 | 3,26E-03 | 2.16E-02 | 1,19E-02 | 326E-04 | 2,62E-02 4,45E-05 _3,46E-02

Tabela 9. Wyniki oceny cyklu zycia (LCA) ptyt EPS — dodatkowe wskazniki oddziatywania na $rodowisko (JD: Rp = 1 m2K/W)

Wskaznik Jednostka A1-A3 A4-A5 C1-C4 D
Czastki state €ZgStose INA INA INA INA
wystgpowania
Potencjalna skuteczno$¢ narazenia cztowieka w
odniesieniu do U235 eg. kBq U235 INA INA INA INA
Potencjalna jednostka poréwnawcza toksycznosci CTUe INA INA INA INA
dla ekosystemoéw
Potencjalna jednostka poréwnawcza toksycznosci
dla ludzi (skutki nowotworowe) CTuh INA INA INA INA
Potencjalna jednostka poréwnawcza toksycznosci
dla ludzi (skutki inne niz nowotworowe) CTuh INA INA INA INA
Potencjalny wskaznik jakosci gleby b ) INA INA INA INA
ezwymiarowy
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Tabela 10. Wyniki oceny cyklu zycia (LCA) ptyt EPS — wykorzystanie zasobdw (JD: Rp= 1 m2K/W)

Deklaracja Srodowiskowa Typu Ill Nr 975/2026

Wskaznik Jednostka A A2 A3 A1-A3 A4 A5 c1 c2 c3 (o7 D
Zuzycie energii pierwotnej ze zrédet
odnawialnych — z wyigczeniem MJ 2,82E-01 8,18E-03 8,28E-02 3,73E-01 1,02E-02 6,11E-02 4,25E-02 1,02E-03 3,33E-02 1,19E-04 -7,73E-02
odnawialnych zrédet energii
wykorzystywanych jako surowce
Zuzycie odnawialnych zasobow energii
pierwotnej wykorzystywanych jako MJ 1,09E-01 0,00E+00 0,00E+00 1,09E-01 0,00E+00 1,30E-03 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00
surowce
Catkowite zuzycie odnawialnych MJ 3,91E-01 8,18E-03 8,28E-02 4,82E-01 1,02E-02 6,24E-02 4,25E-02 1,02E-03 3,33E-02 1,19E-04 -7,73E-02
zasobow energii pierwotnej
Zuzycie nieodnawialnej energii
pierwotnej — z wytgczeniem . . g g . R g R
oanawialng energl SlerwOme; MJ 2,23E+01 5,31E-01 3,97E+00 2,68E+01 6,64E-01 5,98E-01 5,75E-01 6,64E-02 9,05E+00 1,38E-02 1,77E+01
wykorzystywanej jako surowiec
Zuzycie nieodnawialnych zasobow
energii pierwotnej wykorzystywanych MJ 1,92E+01 0,00E+00 0,00E+00 1,92E+01 0,00E+00 2,30E-01 0,00E+00 0,00E+00 9,55E+00 0,00E+00 0,00E+00
jako surowce
Catkowite zuzycie nieodnawiainych MJ 4,15E+01 5,31E-01 3,97E+00 4,60E+01 6,64E-01 8,28E-01 5,75E-01 6,64E-02 5,00E-01 1,38E-02 -1,77E+01
zasobow energii pierwotnej
Zuzycie materiatow wtérnych kg 4,47E-04 2,39E-04 6,62E-04 1,35E-03 2,99E-04 3,07E-05 5,24E-05 2,99E-05 1,28E-04 2,99E-06 -9,05E-04
Zuzycie odnawialnych paliw wtérnych MJ 3,67E-03 3,04E-06 2,20E-06 3,67E-03 3,80E-06 4,41E-05 2,92E-07 3,80E-07 6,88E-07 7,81E-08 -1,38E-06
Zuzycie “'ew‘jt‘fﬁ’:ﬁy;'"y"h paliw MJ 0,00E+00 0,00E+00 7,65E-04 7,65E-04 0,00E+00 3,71E-04 4,64E-04 0,00E+00 3,48E-04 0,00E+00 -3,48E-04
Zuzycie netto wody stodkiej m? 2,48E-02 6,34E-05 2,03E-03 2,69E-02 7,92E-05 5,74E-04 1,56E-04 7,92E-06 1,83E-04 1,48E-05 -7,81E-04
Tabela 11. Wyniki oceny cyklu zycia (LCA) ptyt EPS — kategorie odpadow (JD: Rp = 1 m2K/W)
Wskaznik Jednostka A1 A2 A3 A1-A3 A4 A5 c1 c2 c3 ca D
Odpady niebezpieczne poddane kg 2,13E-02 3,56E-04 1,99E-03 2,37E-02 4,45E-04 1,40E-03 5,93E-06 4,45E-05 2,47E-03 1,48E-05 -3,36E-03
unieszkodliwieniu
QOdpady inne niz niebezpieczne
Doddane unieszkodiion kg 5,50E-02 1,08E-02 1,88E-02 8,46E-02 1,35E-02 7,50E-02 3,08E-04 1,35E-03 2,55E-01 1,98E-04 -5,16E-02
Odpady radioaktywne kg 4,12E-07 1,71E-07 8,30E-07 1,41E-06 2,14E-07 5,11E-07 4,30E-07 2,14E-08 3,96E-07 5,24E-10 -5,65E-07
K°mp°u§’£g{2dy‘;g;’i‘§wneg° kg 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00 0,00E+00
Materiaty do recyklingu kg 8,31E-05 3,89E-06 3,08E-06 9,01E-05 4,87E-06 3,36E-06 5,93E-07 4,87E-07 2,55E-01 2,77E-08 -4,40E-06
Materiaty do odzysku energii kg 2,63E-08 3,26E-08 4,14E-08 1,00E-07 4,08E-08 2,33E-09 5,19E-09 4,08E-09 1,16E-01 3,36E-10 -6,32E-08
Energia MJ 5,86E-02 1,98E-04 8,89E-03 6,77E-02 2,47E-04 3,47E-03 1,71E-03 2,47E-05 3,64E+00 1,98E-05 -7,01E-03
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Weryfikacja

Proces weryfikacji niniejszej deklaracji EPD przeprowadzono zgodnie z wymaganiami normy ISO
14025. Po pozytywnej weryfikacji deklaracja EPD zachowuje waznos$c¢ przez okres 5 lat. Po uptywie
tego okresu nie ma koniecznosci ponownego przeliczania deklaracji EPD, o ile dane stanowigce

podstawe jej opracowania nie ulegty istotnym zmianom.

Podstawg analizy LCA byta norma EN 15804 oraz ITB PCR A

Niezalezna weryfikacja zgodna z normg 1ISO 14025 (podpunkt 8.1.3.)

zewnetrzna 1 wewnetrzna

Weryfikacja zewnetrzna EPD: dr inz. Halina Prejzner
Audyt LCA, LCI i weryfikacja danych wejsciowych: dr hab. inz. Michat Piasecki

Uwaga 1: Wiasciciel deklaracji ponosi wytagczng odpowiedzialno$é za deklaracje. Deklaracje srodowiskowe wyrobéw budowlanych moga nie
by¢ poréwnywalne, jezeli nie zostaty opracowane zgodnie z normg EN 15804+A2. Wiecej informacji dotyczacych poréwnywalnosci zawierajg
normy EN 15804+A2 oraz ISO 14025.

Uwaga 2: ITB jest publiczng organizacja badawczg oraz jednostkg notyfikowang (nr 1488) Komisji Europejskiej i pozostatych panstw
cztonkowskich Unii Europejskiej, wyznaczong do realizacji zadan zwigzanych z oceng wiasciwosci uzytkowych wyrobow budowlanych. ITB
petni funkcje niezaleznej, zewnetrznej jednostki weryfikujgcej (zob. ISO 17025, ISO 17065 i ISO 17029). Program ITB-EPD jest uznanym i
zarejestrowanym czionkiem The European Platform — Association of EPD Programme Operators, natomiast deklaracje ITB-EPD sag
rejestrowane i przechowywane w miedzynarodowej bazie ECO-PORTAL.

Dokumenty normatywne i odniesienia

ITB PCR A. v1.6. General Product Category Rules for Construction Products

EN 16783:2017 Wyroby do izolacji cieplnej — Zasady kategorii wyrobow (PCR) dla wyrobéw wytwarzanych
fabrycznie i formowanych na miejscu stosowania na potrzeby opracowywania srodowiskowych deklarac;ji
wyrobow (EPD).

ISO 14025:2006 Etykiety i deklaracje srodowiskowe — Deklaracje srodowiskowe Il typu — Zasady i
procedury.

ISO 21930:2017 Zréwnowazone budownictwo i obiekty inzynierii lgdowej — Podstawowe zasady
opracowywania srodowiskowych deklaracji wyrobow dla wyrobéw budowlanych i ustug.

ISO 14044:2006 Zarzadzanie srodowiskowe — Ocena cyklu zycia — Wymagania i wytyczne.

ISO 15686-1:2011 Budynki i obiekty budowlane — Planowanie okresu uzytkowania — Czes¢ 1: Zasady
ogolne i struktura.

ISO 15686-8:2008 Budynki i obiekty budowlane — Planowanie okresu uzytkowania — Cze$¢ 8: Referencyjna
trwatos¢ uzytkowa i szacowanie okresu uzytkowania.

EN 15804:2012+A2:2019 Zréwnowazono$é obiektéw budowlanych — Srodowiskowe deklaracje wyrobéw
— Podstawowe zasady dotyczgce kategorii wyrobéw budowlanych.

ISO 14067:2018 Gazy cieplarniane — Slad weglowy wyrobéw — Wymagania i wytyczne dotyczace
ilosciowego okreslania sladu weglowego.

PN-EN 15942:2012 Zréwnowazono$é obiektéw budowlanych — Srodowiskowe deklaracje wyrobéw —
Format komunikacji w relacjach miedzy przedsigbiorstwami (B2B).

ISO 20915:2018 Metodyka obliczania danych inwentaryzacji cyklu zycia (LCI) dla wyrobow stalowych.
KOBIZE Wskazniki emisyjnosci CO,, SO,, NOx, CO oraz pytu catkowitego dla energii elektrycznej,
grudzien 2024

https://ecoinvent.org/

Audyt LCA, LCI oraz weryfikacja danych wejsciowych Kierownik Zaktadu Fizyki Cieplnej, Akustyki i Srodowiska
dr hab. inz. Michat Piasecki dr Agnieszka Winkler-Skalna
Kwalifikowany podpis elektroniczny Kwalifikowany podpis elektroniczny

I i I= :

Instytut Techniki Budowlanej
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Instytut Techniki Budowlane]

D0-611 Warszawa, ul. Filtrowa 1

Zaktad Fizyki Cieplnej, Akustyki i Srodowiska

02-656 Warszawa, ul. Ksawerdw 21

SWIADECTWO nr 975/2026
DEKLARACJI SRODOWISKOWEJ Ill TYPU

Wyrob:

Piyty styropianowe stosowane w budownictwie

Wnioskodawca:

Polskie Stowarzyszenie Producentow Styropianu

ul. Putawska T2 lok. 1, 02-603 Warszawa, Polska

potwierdza sie poprawnoic ustalenia danych uwzglednionych przy opracowaniu
Deklaracji Srodowiskowej 11l typu oraz zgodnosé z wymaganiami normy

EN 15804+A2

Zrownowazonosé obiektéw budowlanych.
Deklaracje srodowiskowe wyrobow.
Podstawowe zasady kategoryzacji wyrobéw budowlanych.

Minlejsze fwiadectwao, wydane po raz plerwszy
W0 cxerwea 2ODE r

jest wadne 5 lat lub do coasy zmiany wymienione] Deldaracii Srodowiskowe]

Kierawrik Iasvepcs Dyrektora
Laktadu Fizyki Cieplnej, ds. Padan i Innowacji
sty | Srodowiska

rind. Agnieszka Winkler-Skalna drind, Krzysztof Muczynski

Wartrsws_ crerwier 1016
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